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L'assemblage de plaques creuses sous forme de 
caissons s'effectue generalement au moyen de cor- 
nieres et de boulons, car l'assemblage au moyen 
de couvre-joints et de boulons donne lieu a des 
difficultes du fait que les boulons ne peuvent etre 
serres a fond dans les parois en tole mince et qu'il 
est difficile d'introduire des ecrous dans une posi- 
tion precise fixe a Finterieur du corps creux. 
D'autre part, les cornieres sont genantes dans le 
local a entourer. 

L'invention a pour objet un procede d'assem- 
blage de plaques creuses et d'autres sous forme 
de caissons faciles a demon ter, caracterise en ce 
que les elements de construction a assembler sont 
clavetes en des points separes par des intervalles 
determines. Ces clavettes et leurs griffes peuvent 
etres tres plates, les griffes des clavettes peuvent 
etre soudees relativement facilement sur les corps 
creux, d'autant plus que leur position n'a pas 
besoin d'etre tres precise, puisque les defauts de 
precision sont faciles a compenser par les clavettes. 
Les clavettes sont faciles a poser et a retirer et 
Itablissent un contact etroit entre les plaques 
creuses. 

Une forme de realisation avantageuse consiste a 
donner a Felement d'assemblage la forme d'une 
clavette de recouvrement (couvre-joint a deux feuil- 
lures a surfaces portantes obliques) a profil en 
double U, qu'on fait passer sur deux griffes planes 
Rxees Tune en face de Fautre sur les plaques 
sreuses a assembler et dont les extremites por- 
tantes "sont biseautees. 

Cet assemblage est tres plat, peut etre fabrique 
et assemble rapidement et peut etre dispose d'un 
cote ou des deux cotes des plaques creuses. 

Une autre forme de realisation d'un element 
d'assemblage consiste a faire passer un couvre-joint 
a double feuillure a cotes paralleles sur des griffes 
a bords paralleles des plaques a assembler en me- 
nageant un intervalle entre les branches libres des 
feuiliures et les extremites libres des griffes et en 
introduisant dans ces intervalles deux clavettes diri- 
gees en sens inverses. On obtient avec ce mode 
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d'assemblage des surfaces portantes satisfaisantes 
et par suite une faible pression d'assemblage et les 
elements en sont faciles a fabriquer en serie. 

On realise un assemblage d'angle interieur en 
coudant la plaque de fond d'une des griffes sui- 
vant cet angle et en renforcant s'il y a lieu la cor- 
niere ainsi formee par exemple par un gousset 
d'angle ou par une plaque oblique. 

Sur le dessin ci-joint qui represente une forme 
de realisation a titre d'exemple de Finvention : 

La fig. 1 represente un assemblage au moyen 
d'une clavette profilee; 

La fig. 2 est une coupe suivaht la ligne a-a de 
la fig. 1; 

La fig. 3 represente un assemblage forme par 
une plaque en forme de double U et une clavette 
extensible double; 

La fig. 4 est une coupe suivant la ligne 6-6 
de la fig. 3; 

La fig. 5 represente un assemblage d'angle d'ele- 
ments de construction horizontaux et verticaux. 

Suivant la forme de realisation des fig. 1 et 
2, on fixe sur les plaques a assembler 1 des griffes 
2 en forme d'U a branches inegales. Apres avoir 
amene les plaques en contact sans attache on fait 
passer sur les griffes 2 en forme d'U disposees 
Fune en face de Fautre, une clavette de recouvre- 
ment 3 en forme de double U dont les branches 
libres ont une forme conique et on realise ainsi 
l'assemblage. 

Les fig. 3 et 4 representent un assemblage ana- 
logue dans lequel cependant les extremites libres 
des U des griffes et du couvre-joint 5 a double 
feuillure sont paralleles. L'assemblage des plaques 
1 par Fintermediaire des griffes 4 s'effectue par 
des clavettes d'extension 6 doubles dirigees en sens 
inverses, apres avoir fait passer le couvre-joint 5 
a double feuillure. 

La fig. 5 indique de quelle maniere peut s'effec- 
tuer un assemblage d'angle suivant Finvention. 
A cet effet on fixe sur une plaque 1 une corniere 
ou caisson d'angle 7 qui porte les griffes 2 neces- 
saires au clavetage sous forme d& portions libres 
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■ en U. Cet assemblage clavete peut etre dispose de 
maniere decrite sur un cote de la plaque ou 
sur Ies deux cotes ainsi qu'en tout autre point 

- on ['assemblage doit s'effectuer. 

" ^ RESUME 

'- > 

Procede d'assembiage de plaques creuses et 
- autres sous; forme de caissons faciles a demonter, 
4 caracterise par Ies points suivants, separement ou 
en combinaisons : 

1° Les elements de construction a assembler sont 
clavetes en des points separes par des intervalles 

- determines; 

2° La clavette a la forme d'une claveUe de recou- 
vrement fcouvre-joint a double feuillure a surfaces 
portantes obliques) a profil en double U qu'on fait 
passer sur deux griffes planes fixees Tune en face 


: de Tautre sur les, plaques creuses a assembler el 
dont les extremites portantes sont biseautees; 
3° On fait passer un couvre-joint a double feuil- 

; lure k cotes paralleles sur des griffes a bords paral- 
leles des plaques a assembler en menageant un 
intervalle entre les branches libres des feuiUures 

. et on introduit dans ces intervalles deux clavettes 
dirigees en sens inverses; . T 

4° Pour effectuer un assemblage d'angle, on 
coude la plaque de fond d'une des griff es suivant 
cet angle et on renfprce eventuellement la corniere 
ainsi formec par exemple par un gousset d'angle 
ou par une plaque oblique. 
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